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Zulassung zur Herstellung und Lieferung von Schmiedestiicken und gewalzten

Ringen aus dem fliissigkeitsvergiiteten Baustahl,
15NiCrMo10-6

nach Werkstoffleistungsblatt WL 1.6780 Teil 3 (HY 80)

Sehr geehrte Damen und Herren,

aufgrund der vorliegenden Untersuchungsergebnisse erteile ich Ihnen die Zulassung zur Hersteliung und

Lieferung von Schmiedestiicken und gewalzten Ringen aus dem

flissigkeitsvergiiteten Baustahi, 15NiCriMo10-6

nach Werkstoffleistungsblatt WL 1.6780 Teil 3 gemaR Werkstoff-Handbuch der Wehrtechnik.

Abmessungen fur Freiformschmiedepresse:
Max. Dicke 200 mm

Max. Gewicht 3000 kg

Schmiedestlicke und gewalzte Ringe :

Max. AuRendurchmesser 1200 mm
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Die Zulassung gilt fur die vom WIWeB qualifizierten Erstellungsrouten:

- Erschmelzung
bei Firma
Doérrenberg Edelstahl, Engelskirchen
Verfahren:
Lichtbogenofen, Vakuumentgasung in DETEM-Anlage, Blockguss (max. 10t), Gluhung des Rohblocks
im erdgasbefeuerten Herdwagenofen

- Warmformgebung
bei Firma
Dirostahl, Remscheid
Verfahren:
Aufheizen im Kammerofen, Schmieden mit einer 40 MN Freiformschmiedepresse und ggf. Ringwalzen
mit einem Ringwalzwerk SMS RAW 2500 kN

- Wiarmebehandlung
bei Firma
Dirostahl, Remscheid
Verfahren:
Kammerofen (gasbeheizt), Wasser-Polymerbecken
oder bei Firma
Schmidt + Clemens GmbH + Co.KG, Lindlar
Verfahren:
Herdwagenofen, Wasser-Polymerbecken

- Bearbeitung, Priifung
bei Firma
Schmidt + Clemens GmbH + Co.KG, Lindlar

Alternativ kénnen Vormaterialhersteller mit entsprechender BWB/WIWeB Zulassung in die
Erstellungsroute einbezogen werden.

Grundlage der Herstellerzulassung (Priifanforderungen):

Bauvorschrift BV-Heft 1050 — Erzeugnisse aus metallischen Werkstoffen, Schweiltizusatze und
Schweilhilfsstoffe — Qualifikation

Die Herstellerzulassung umfasst die Anwendungshereiche:

Uber- und Unterwasserschiffe nach BV — Heft 1050

Diese Zulassung gilt fur den Bereich der Bundeswehr und nur in Verbindung mit der Unterhaltung eines
Gutesicherungssystems nach AQAP-2130, Nato-Forderung an ein industrielles Priufsystem.

Diese Zulassung ist gultig bis: 13.04.2025

Im Auftrag
Mit freundlichen Griiten
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Schmidmayer, TROAR
Leiter der Leitstelle fur Schweilk- und Klebtechnik in der Bw




